cimco

SICHER SEIT 1827.

HYDRAULISCHE HANDSTANZE - GERADE AUSFUHRUNG #13 4016
HYDRAULISCHE HANDSTANZE - 90° GEWINKELT - 360° DREHBAR #13 4018
HYDRAULISCHE STANZE MIT HANDPUMPE #13 4020
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HYDRAULIC HAND-HELD PUNCH - STRAIGHT DESIGN #13 4016
HYDRAULIC HAND-HELD PUNCH - ANGLED 90° - CAN BE ROTATED 360° #13 4018
HYDRAULIC PUNCH WITH HAND PUMP #13 4020

POINGONNEUSE MANUELLE HYDRAULIQUE - DROITE #13 4016
POINCONNEUSE MANUELLE HYDRAULIQUE — COUDEE A 90° - ROTATIVE SUR 360° #13 4018
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Hydraulische Handstanze - gerade Ausfiihrung #13 4016

Hydraulische Stanze - 90° gewinkelt und 360° drehbar #13 4018

Hydraulische Stanze mit Handpumpe #13 4020
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CIMCO HANDSTANZEN

Hydraulische Handstanze - gerade Ausfiihrung

#13 4016

\
@)

Hydraulische Stanze mit Handpumpe

#13 4020

A) Lastkolben

B) Zylinder

C) Ablassschraube

D) Pumpenkérper

E) Handgriff

F) Handhebel

G) Offnung des Olbehalters
H) Elastischer Olbehalter

I) Saugventil
J)Ruckschlagventil




Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie sich flr ein Cimco-Produkt entschieden haben. Bitte lesen Sie diese
Bedienungsanleitung vor der ersten Verwendung lhres neuen Gerates aufmerksam durch und heben
Sie sie zusammen mit der beigelegten Product Control Card auf, um bei Bedarf darin nachschlagen

zu kénnen.

SICHERHEITSHINWEISE

Beim Arbeiten mit Handstanzen kéinnen unsachgemafe Handhabung und/oder schlechte Wartung die
Stanze beschéadigen und schwere Verletzungen verursachen. Bitte beachten Sie daher alle folgenden
Sicherheitshinweise und wenden Sie sich bei Fragen an unser Service-Team.

Immer...
* Handstanze bestimmungsgemaB verwenden
* Stanze, Werkzeuge und Zugschraube vor
Verwendung auf Beschadigung und Risse
prifen
* Hiande und Finger wihrend des Stanzens
von Matrize und Stempel fernhalten
s folgende Schutzausriistung tragen:
Schutzprille, Handschuhe, festes Schuhwerk

=

y | y
" \‘___ = _

» Kontakt mit Schneidkanten vermeiden

» die Anweisungen dieser Bedienungs-
anleitung befolgen

# neue Nutzer in den Gebrauch dieses
Gerates einweisen

s die Hydraulikstanze trocken und frei von
atzenden Stoffen lagern

s eventuelle Olrlicksténde vom Gummihand-
griff entfernen

Niemals...

* mehrere Ubereinander liegende Bleche in
einem Stanzvorgang bearbeiten

» an Objekten oder Bauteilen arbeiten,
die unter elekirischer oder mechanischer
Spannung stehen

* in der Néhe von Kabeln oder elektrischen
Leitarn arbeiten, die unter Spannung stehen

* den Handhebel mit mehr als 30 kg (66 lbs)
Kraft betatigen

* \'eranderungen am Gerat vornehmen oder
Hinweisschilder entfernen

* bei Beschadigungen oder fehlenden
Teilen gebrauchen

* den Hydraulikschlauch der Handstanze
knicken, quetschen oder beschadigen

*» die Handstanze ohne fachgerechte
Einweisung verwenden

* die Stanze benutzen, sofern diese
Bedienungsanleitung nicht vollstandig
gelesen und verstanden wurde

¢ bej Temperaturen Uber 60°C (140°F) lagern
oder verwenden

* mit &tzenden Stoffen in Verbindung bringen

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Cimco-Handstanzen sind fiir das Einbringen von Lochern in weiche bis mittelfeste Stahl-, Aluminium-
und Edelstanhibleche vorgesehen. Sie sind ausschlieBlich in trockener Umgebung zu verwenden und nur

zum Stanzen einzelner Bleche ausgelegt.

cimco .




TECHNISCHE DATEN

13 4016 - Hydraulische Handstanze - gerade Ausfiihrung
und Bezeichnung 13 4018 - Hydraulische Stanze - 90° gewinkelt und 360° drehbar
13 4020 - Hydraulische Stanze mit Handpumpe

A

Max. Stanzkraft 75 kN 16800 Ibs

Max. hydraulischer Druck 680 bar 9850 psi
Hydraulisches Medium HLP32 Hydraulikol

Kolbenhub 18 mm 0,7"

Werkzeugaufnahme 19 mm 3/‘:.;I\TF1 °

Gewicht:

Hydraulische Handstanze - gerade Ausfiihrung 1,45 kg 3.15Ibs
Hydraulische Stanze - 90° gewinkelt und 360° drehbar 1,75 kg 3.85 Ibs
Hydraulische Stanze mit Handpumpe 1,97 kg 4.33 Ibs

Sicherheits-Uberdruckventil bis 680 bar 9850 psi

GERATEBESCHREIBUNG

Cimco-Handstanzen sind handbetéatigte, hydraulische Geréte fir das Stanzen von Léchern
verschiedenster Formen in weiche bis mittelfeste Stahl-, Edelstahl- und Aluminiumbleche. Dank eines
abgeschlossenen hydraulischen Kreislaufes sind unsere Handstanzen besonders wartungsarm und
ermdglichen es Ihnen, in jeder beliebigen Position

zu arbeiten.

Ein ergonomisch geformter Handhebel (F) und ein stabiler Handgriff (E) erleichtern die Bedienbarkeit.
Die Ablassschraube (C) dient dem Auf- und Abbau des Arbeitsdrucks im Inneren des Pumpenkdrpers
(D) und des Zylinders (B). Durch Drehung nach links in die Position OFF wird die Ablassschraube

(C) gedffnet und durch Drehung nach rechts in die Position ON geschlossen. Bei geschlossener
Ablassschraube (C) wird durch Driicken des Handhebels (F) der erforderliche Druck aufgebaut, der den
Lastkolben (A) mit hoher Kraft nach innen in den Zylinder (B) zieht. Durch Offnen der Ablassschraube
(C) wird der Druck wieder abgebaut und der Lastkolben (A) wird Uber eine interne Feder zuriick in
seine Ausgangsposition geschoben. Das integrierte Uberdruckventil begrenzt den maximalen Druck im
Inneren und schiitzt die Stanze vor libermaBiger Belastung und Beschadigung.

Die beste Stanzleistung erzielen Sie mit den passenden Cimco-Werkzeugen. Eine Ubersicht tber unser
Angebot an hochwertigen Rund- und Quadratlochern finden Sie am Ende dieser Bedienungsanleitung.




STANZEN VON BLECHEN

Stellen Sie das passende Werkzeug-Set aus Stempel, Matrize und Zugschraube zusammen.
Fir ein optimales Stanzergebnis empfehlen wir die Verwendung unserer hochwertigen Cimco-
Werkzeuge.

Stanzen Sie jedes Blech einzeln! Es diirfen nicht mehrere Bleche auf einmal gestanzt werden!

1. Markieren Sie zunéchst die exakte Lochposition.

2. Bringen Sie nun das Startloch mit einem Spiral- oder Stufenbohrer in das Blech ein.

3. Drehen Sie die Ablassschraube bis zum Anschiag nach links in die Position OFF. Der Lastkolben
fahrt in die Ausgangsposition.

4. Schrauben Sie die Zugschraube handfest bis zum Anschlag in den Lastkolben ein.
Nutzen Sie stets, die gesamte Gewindelange, da die Zugschraube sonst ausreiBen kann!

5. Setzen Sie Abstandshalter und Matrize auf die Zugschraube. Fihren Sie nun die Zugschraube durch
das vorbereitete Loch.

6. Drehen Sie den Stempel von hinten auf die Zugschraube und richten Sie die Matrize an den
Markierungen aus.

7. Bringen Sie die Stanze nun in Position und schrauben Sie den Stempel handfest an, um die
komplette Baugruppe zu fixieren.
Achten Sie immer darauf, dass das gesamie Gewinde des Stempels genutzt wird!

8. Drehen Sie die Ablassschraube zum Druckaufbau nach rechts in die Position ON. Pumpen Sie am
Handhehel, bis das Loch gestanzt ist. Vermeiden Sie dabei ein Aufsetzen der Stempelspitzen auf
dem Matritzenboden.

Verletzungsgefahr! Halten Sie Hande und Finger beim Stanzen von Matrize und Stempel fern!

9. Pumpen Sie noch 3- bis 4-mal mit dem Handhebel, um die Stanzreste locker in die Matrize zu
driicken.

10.Drehen Sie die Ablassschraube in die Position OFF, um den Druck wieder abzubauen. Der
Lastkolben fahrt in seine urspriingliche Position zurdick.

11.Schrauben Sie den Stempel ab und entfernen Sie die Materialreste grindlich aus der Matrize.

REINIGUNG UND PFLEGE

Mit regelmaBiger Reinigung und Pflege kénnen Sie die Dichtigkeit Ihrer Hydraulikstanze erhéhen und
deren Lebensdauer verlangern. Hierflr empfehlen wir Ihnen folgende MaBnahmen:

* Befreien Sie alle Gleitflachen und bewegten Teile regelmaBig von Schmutz und abrasiven Stauben.
* Drehen Sie die Ablassschraube zum Druckabbau in die Position OFF, sobald Sie die Handstanze

nicht mehr verwenden.
* Lagern und verwenden Sie Ihre Handstanze stets in einer trockenen Umgebung.

WARTUNG UND REPARATUR

Verwenden Sie nur Original-Cimco-Ersatzteile.
Eine ausfiihrliche Ersatzteiliibersicht finden Sie am Ende dieser Bedienungsanleitung.

ciMmco -
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(EN) CIMCO PUNCH DRIVER

Hydraulic hand-held punch - straight design

Hydraulic punch with hand pump

AT
S A

#13 4016

\
W

#13 4018

#13 4020

A) Load piston

B) Cylinder

C) Drain screw

D) Pump body

E) Handle

F) Hand lever

G) Oil reservoir aperture
H) Elastic oil reservoir
I) Suction valve
J)Non-return valve




Dear customer,

Thank you for purchasing an cimco product. Please read these operation instructions closely before
using your device for the first time and keep them along with the enclosed Product Control Card for later
reference.

SAFETY INSTRUCTIONS

Danger can occur when working with punch drivers due to improper handling and/or poor maintenance,
which may lead to the destruction of the device and to severe physical injuries. Please observe all safety
instructions of this operation manual and contact our Service Team if you have any questions.

Always... Never...
* Use the hand-operated hydraulic punch for * Process several sheets placed on top of
its specified use each other in one punching process
* Check the punch, tools and tension bolt for « Work on objects or components that are
damage and cracks hefore use under electrical or mechanical tension
» Keep hands and fingers away from the * Work near live cables or electrical conductors
punching die and punch * Never actuate the hand lever with a force
* Wear the following protective equipment: greater than 30 kg (66 |bs)
safety goggles, gloves and sturdy shoes * Make changes to the device or remove
o e e information labels

y N A ; N

* Use if damaged or parts are missing
* Damage, kink or squeeze the hydraulic hose
of the Punch Driver

e — \“\--. N - * Use the hand-operated hydraulic device

* Avoid contact with cutting edges without proper training

* Follow the instructions in these operation * Use the device if you have not read and
instructions understood these operation instructions

* Train new users in the use of this device completely

# Store the hydraulic punch in a dry place, free ¢ Store or operate at temperatures above 60°C
of corrosive substances (140°F)

s Clean any oil residues off the rubber handle # Bring into contact with corrosive substances

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

Cimco punches are intended to be used for punching holes of different shapes in soft to
mediumstrength steel, aluminium and stainless steel sheets. Cimco punch drivers must be operated and
stored in a dry environment and may not be used to punch more than one metal sheet at a time.

ciMCco -
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TECHNICAL DATA

13 4016 - Hydraulic hand-held punch - straight design
Prod.-No. and description 13 4018 - Hydraulic hand-held punch - angled 90°, can be rotated 360°
13 4020 - Hydraulic punch with hand pump

Max. punching force 75 kN 16800 Ibs
Max. hydraulic pressure 680 bar 9850 psi
Hydraulic medium HLP32 hydraulic oil
Piston stroke 18 mm 0.7"

i 34"-16
Tool mounting 19 mm UNF

Weight:

Hydraulic hand-held punch - straight design ::‘712 tg g;g :Eg
Hydraulic hand-held punch - angled 90°, can be rotated 360° . 9 .
Hydraulic punch with hand pump 1.97 kg 433 |bs
Other functions Excess pressure safety valve up to 680 bar 9850 psi

DESCRIPTION

Cimco punches are hand-operated hydraulic devices for making holes of different shapes in soft to
medium-strength steel, stainless steel and aluminium sheets. Cimco punch drivers are low-maintenance
thanks to the closed hydraulic circuit and enable you to work with in any position.

The hand lever (F) and the stable handle (E) are designed on ergonomic principles to ensure perfect
handling of the punch driver. Working pressure inside the pump body (D) and the cylinder (B) is built

up and released by the drain screw (C). The drain screw (C) can be opened by turning it to the left into
the OFF position and closed by turning it to the right into the ON position. By pressing the hand lever

(F) when the drain screw (C) is closed, the necessary working pressure is built up, which pulls the load
piston (A) inwards into the cylinder (B) with great force. The pressure is released by opening the drain
screw (C) and the load piston (A) is pushed back into its starting position by means of an internal spring.
The integrated excess pressure valve limits the maximum attainable pressure within the device and
protects the hydraulic punch from excessive use and damage.

Perfect punching results are achieved using the suitable Cimco tools. An overview of our range of quality
round and square punches can be found at the end of this operating manual.




PUNCHING METAL SHEETS

Gather together the appropriate tool set comprising a punch, punching die and tension bolt.
For best punching results we recommend using high-guality Cimco-tools.

I Be sure to punch only one metal sheet at a time. Two or more layers of material may not be I
* processed during one punching process.

1. Mark the exact hole position for the punching.

2. Now use a spiral or step drill to make the starting hole in the metal sheet.

3. Turn the drain screw as far as it will go to the left into the OFF position. The load piston moves to its
starting position.F

4. Screw the tension bolt into the load piston by hand until it stops.
Always ensure that the entire length of the thread is used otherwise the tension bolt
may pull out.

5. Place the spacer and punching die on the tension bolt. Then guide the tension bolt through the
prepared hole.

6. Turn the punch onto the tension bolt from behind and align the punching die with the markers.

7. Move the punch into position and screw on the punch by hand in order to fix the complete assembly
in place. Always ensure that the entire thread of the punch is used.

8. Turn the drain screw to the right into the ON position to build up the pressure. Pump on the hand
lever until the hole is punched. Avoid the punch tips touching the die bottom.

Risk of injury. Keep hands and fingers away from the punching die and punch whilst punching.

9. Pump 3 to 4 times with the hand lever to press the punching scraps loosely into the punching die.

10.To release the pressure turn the drain screw into the OFF position. Let the load piston return fo its
starting position.

11.Unscrew the punch and thoroughly remove all seraps of material from the punching die.

CLEANING AND CARE

Regular cleaning and caring can increase the leakproofness of your Gimco hydraulic punch driver and
extend its lifetime. Please proceed as follows:

# Regularly remove dirt and abrasive dusts from the sliding surfaces and moving parts.
* \When the punch driver is no longer used, turn the drain screw into the OFF position and release

the pressure.
* Store and use the punch driver in a dry place.

MAINTENANCE AND REPAIR

Only use original Cimco spare parts.
View our detailed spare parts list at the end of this operation manual.

ciMmco -
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CIMCO MANUELLE DROITE

Poinconneuse manuelle hydraulique — Droite

#13 4016

:f-"‘}::

N

#13 4018

#13 4020

A) Piston de charge

B) Cylindre

C) Vis de purge

D) Corps de pompe

E) Poignée

F) Levier manuel

G) Ouverture du réservoir
d’huile

H) Réservoir d’huile
élastique

I) Soupape d‘aspiration

J)Clapet anti-retour




Cher client,
Cimco vous remercie d’avoir choisi ce produit. Veuillez lire le présent manuel d'utilisation attentivement
avant la premiere utilisation de votre poingonneuse et gardez-le avec la carte de produit jointe (Product

Control Card) pour vous y reférer ultérieurement.

CONSIGNES DE SECURITE

Lors de I'utilisation de poingonneuses, des dangers peuvent apparaitre en cas d'utilisation non
conforme et/ou de mauvais entretien, qui peuvent entrainer la destruction de I'appareil et des
dommages corporels importants. Veuillez suivre toutes les consignes suivantes et contactez notre

service aprés-vente en cas de questions.

Toujours...

® |tiliser |la poingonneuse hydraulique manuelle
de maniére conforme a |'usage prévu

» yérifier avant I'utilisation gue la poingonneuse,
les outils et la vis de fraction ne présentent
pas de dommages et de fissures

* garder les mains et les doigts a distance de
la matrice et du poingon lors du poingonnage

* porter I'équipement de protection suivant :

lunettes de protection, gants, chaussures

de sécurité

“—r - i

*» aviter tout contact avec les bords coupants

# suivre les instructions de ce manuel
d’utilisation

s instruire tout nouvel utilisateur & I'utilisation
de cet appareil

s stocker la poingonneuse hydrauligue dans
un endroit sec et a I'abri de substances
corrosives

* gliminer les eventuels résidus d’huile sur la
poignée en caoutchouc

Ne jamais...

® poingonner en méme temps plusieurs tdles
empilées

» fravailler sur des objets ou des piéces sous
tension électrigue ou mécanigue

¢ fravailler a proximité de cables et de lignes
électrigues sous tension

s actionner le levier manuel avec une force de
plus de 30 kg (66 Ibs)

* procéder a des modifications sur 'appareil
ou retirer les panneaux d’avertissement

» utiliser I'appareil en cas de dommages ou
de piéces manquantes

¢ plier, presser ou endommager le tuyau
hydraulique de la Poingonneuse

» utiliser la poingonneause hydraulique manuelle
sans avoir regu la formation appropriée

s utiliser I'appareil sans avoir entiérement lu
et compris ce manuel d’utilisation

s stocker et utiliser 'appareil 2 des
temperatures superieures a 60 °C (140 °F)

* poser 'appareil & proximité de substances
COITosives

UTILISATION CONFORME A L’'USAGE PREVU

Cimco hydrauliques manuelles sont destinées au poingonnage de trous de différentes formes dans
des toles souples a moyennement fermes en acier, en aluminium et en inox. Les appareils hydrauliques
Cimco sont congues pour poingonner des tdles individuelles et doivent étre utilisées dans en

environnement sec.

ciMco -
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ERSATZTEILUBERSICHT HYDRAULISCHE HANDSTANZE - GERADE
AUSFUHRUNG

@SPARE PARTS HYDRAULIC HAND-HELD PUNCH - STRAIGHT DESIGN
PIECES DE RECHANGE POINGONNEUSE MANUELLE HYDRAULIQUE -

CFR) DROITE




Pumpenkérper pump body corps de la pompe
O-Ring O-ring joint torique
Aluminiumscheibe aluminium washer rondelle en alurminium
Kupferscheibe copper washer rondelle en cuivre
Uberdruckventil 680 Bar excess pressure valve 680 har soupape de surpression 680 bars
Gewindestift threaded pin tige filatée
Druckfeder compression spring ressort a pression
O-Ring O-ring joint torique
Kugel ball bille
Saugventil (kpl) suction valve (compl.) soupape d'aspiration (compl.)
Offilter filter fittre
Olschlauch oil hose tuyau d'huile
Klingeldraht coppar wire fil de cuivre
Verschiussstopfen closing plug bouchon d'étanchéite
Verschlussschraube sealing screw vis de fermeture
Handgriff handle polgnée
Griffdackel handle cap couvercle de la poignéa
Aufkieber OM/OFF labrel ONOFF autocollant ON/OFF
Ablassschraube drain screw vis de purge
Spannhiilse clamping sleeva douille de serrage
Spannhilse clamping sleeve douille de serrage
O-Ring O-ring Joint torgue
Kugel ball bille
Zylinderstift parallel pin goupille cylindnoue
Druckfeder compression spring ressort 4 pression
Verschiussschraube sealing screw vig de fermeture
Druckfeder compression spring ressort a pression
Handhebellager handlever bearing palier a levier manuel
Pumpkolben drive piston piston a pulsion
Handhebel {(kpl) hand lever{compl.) levier manuel icompl.)
Zylinderstift parallel pin goupille cylindrque
Zylinderstift mit Nut parallel pin with groove goupille eylindrigue aves rainure
Abdeckblech cover plate téle de protection
Linsenkopfschraube pan head screw vis & téte bombée
Stiftzring support ring anneau d'appui
O-Ring O-ring joint tordque
O-Ring O-ring joint torique
Abstreifer scraper décolieur
Stiitzring support ring anneaud'appui
O-Ring O-rirng joint torigue
Zylinder cylinder cylindre
Typenschild type plate plaqued’identification
O-Ring O-ring Joint todque
Stiitzring support ring annsaud appui
Lastkolben load piston piston de charge
Druckfeder compression spring ressort a pression
Stitzring support ring anneau d'appui
X-Fing X-ring anneau X
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ERSATZTEILUBERSICHT HYDRAULISCHE HANDSTANZE - 90°
GEWINKELT - 360° DREHBAR

@ SPARE PARTS HYDRAULIC HAND-HELD PUNCH - ANGLED 90° - CAN
BE ROTATED 360°

PIECES DE RECHANGE POINGONNEUSE MANUELLE HYDRAULIQUE -
COUDEE A 90° - ROTATIVE SUR 360°




|

Pos

B Pumpenkbrper purmp body corps de la pompe
= 2 O-Ring O-ring joint torique
| 3 K Aluminiumscheibe aluminium washer rondelle en alurminium
| 4 ] 2 Kupferschaibe copper washer rondelle en cuivre
| 5 Ubsrdruckventil 680 Bar excess pressure valve 680 bar soupaps de surpression 580 bars
B Gewindestift threaded pin tige filatéa
— 1 Druckfeder compression spring ressort a pression
i ©-Ring O-ring joint torique
N Kugel ball bille
1 Saugventil (kpl.) suction valve (compl.) soupape d'aspiration (compl )
i Olfilter filter filtre
1 Olschlauch oll hose tuyau d’huile
m 2 Klingeldraht coppear wire fil de cuivre
1 Verschussstopfen closing plug bouchon d'stanchéité

15 1 Verschlussschraube sealing screw vis de fermature
1 Handgriff handle polgnée
i) Griffdeckel handle cap couvercle de la poigneée
1 Aufkleber Ablassschraube label ON/OFF autocollant ON/OFF

19 x| Ablassschraube drain screw vis da purge
| 20 Spannhilse clamping sleeve douille de serrage
1 Spannhilse clamping sleava douille de serrage
2 Q-Ring O-ring Joint torique
2 Kugel Ball bille
i Zylinderstift parallel pin goupille cylindrique
1 Druckfeder compression spring ressort & pression
“ 1 Verschlussschraube sealing screw vis de fermeture
27 Druckfeder compression spring ressort & pression
m 1 Handhebellager hand lever bearing palier @ levier manuef
1 Pumnpkolben drive piston pistan & pulsion
1 Handhebe! (kpL) hand lever (compl.) levier manuel (compl.)
1 Zylinderstift paraliel pin goupille cylindrique
m 1 Zylinderstift mit Nut parallel pin with groove goupille cylindrique avec rainure
Bl - Abdeckblech cover plate tole de protection
2 Linsenkapfschraube pan head screw vis & téte bombée
1 Stiitzring support ring anneau d'appui
1 O-Ring O-ring jaint torique
1 C-Ring 0-ring joint torigue
1 Abstreifer seraper décoleur
m 1 Stltzring support ring anneau d'appui
E O-Ring O-ring joint torigue
1 Zylindsr cylinder cylindre
| 2 K Typenschild type plate plaqued’identification
1 O-Ring O-ring joint torigue
I 1 Stiitzring support ring anneau d'appui
Il Lastkolben load pisten piston de charge
| 4 K Druckfeder compression spring ressort a pression
“ 1 Zylinderdeckel cylinder cap couvercle de eylindre
| @ K Hydraulikdichtring hydraulic sealing ring bague d'étanchéité hydraulique
“ 1 Uberwurfmutter cap nut écrou-raccord

50 2 Laufschelbe disc disgue
2 Axjalnadellager needle thrust bearing roulement axial a aiguilles
BEl Gelerkstiick joint pisce bobine d'articulation
52 K Stiitzring support ring anneau d'appui

54 1 O-Ring O-ring joint torique
| 5 K O-Ring O-ring joint torique
El Kugel Ball bille
1 Gewindestift mit Kegelkuppa headless set screw with flat point vis sans téte a bout chanfreiné
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ERSATZTEILUBERSICHT HYDRAULISCHE STANZE MIT HANDPUMPE
(EN) SPARE PARTS HYDRAULIC PUNCH WITH HAND PUMP
PIECES DE RECHANGE POINGONNEUSE HYDRAULIQUE AVEC POMPE




Baschreibung Dascription Description

2

P

7
32

| 2 |
23
[ % |
| 2 |
| = |
[ 30 |
.
T
I
[ 3 |
[ 4 |
| 43 |
[ 44 |
[ 45 |
[ 46 |
| 4 |
50 |
| 51 |
| 52 |
I
55
I
50|

Pumpenkirper pump body corps de la pompe
2 O-Ring O-ring joint torique
1 Alurniniumscheibe aluminium washer rondelle en aluminium
2 Kupferschaibe coppar washer rondelle en cuivre
1 Uberdruckventil 580 Bar excess pressure valve 680 bar soupape de surpression 680 bars
1 Gewindestift threaded pin tige filetée
1 Dru.?fedsr compression spring ressort & pression
1 O-Ring O-ring joint torique
1 Kugel ball bille
1 Saugventil (kpl.) suction valve (compl.) soupape d'aspiration (compl.)
1 Olfilter filter filtre
1 Glschlauch cil hose tuyau o huile
2 Klingeldraht copper wire fil de cuivre
1 Verschussstopfen clesing plug bouchon d'étanchéité
1 Verschlussschraube sealing screw vis de fermsture
1 Handgrifi handle pnl@ée
1 Griffdeckel handle cap couvercle de la po[g_née
1 Aufkleber Ablassschraube label ON/OFF autocollant ON/OFF
1 Ablassschraube drain screw vis de purge
1 Spannhilsa clamping sleave douille de serrage
1 Spannhiilse clamping sleave douille de serrage
2 Q-Ring Q-ring Joint torigue
2 Kugel Ball bille
1 Zylinderstift parallel pin goupille cylindrique
1 Druckfeder compression spring ressort a pression
1 Verschiussschraube sealing screw vis de fermeture
1 Druckfeder COMpPression spring rassort a prassion
1 Handhebellager hand lever bearing palier a levier manueal
1 Pumpkolben drive piston piston & pulsion
1 Handhebel {kpl.) hand lever (compl.) lavier manuel (compl.)
1 Zylinderstift parallel pin goupille cylindrique
1 Zylinderstift mit Nut paraliel pin with groove goupille cylindrique avec rainure
2 Abdeckblech cover pla{e tile de protection
2 Linsenkopfschraube pan head screw vis & téte bombée
1 Stiltzring support ring anneau d'appui
1 O-Ring O-ring Jjoint torigue
1 O-Ring O-ring joint torigue
1 Abstreifer scraper décolleur
1 Stitzring support ring anneau d'appui
1 ©O-Ring O-ring joint torique
1 Zylinder cylinder cylindre
1 Typenachild type plate plagued’identification
1 O-Ring O-ring joint torigue
1 Stiitzring support ring anneau d'appui
1 Lastkolben load piston piston de charge
1 Druckfeder COMpression spring ressort a pression
1 Zylinderdeckel cylinder cap couvercle de cylindra
2 Hydraulikdichtring hydraulic sealing ring bague d'étanchéité hydrauliqus
1 Uberwurfmutter cap nut écrou-raccord
2 %cheibe d_i“sc disa&le
2 Axialnadellager needle thrust bearing roulement axial a aiguilles
1 Gelenkstiick |oint plece babine d'ariculation
1 Stiitzring support ring anneau d'appui
1 0O-Ring O-ring joint torique
1 O-Ring O-ring Jjoint torigue
1 Kugel Ball bille
1 Gewindestift mit Kegelkuppe headless set screw with flat point vis sans téte a bout chanfreine
1 Hydraulikschiauch hydraulic hoss tuyau hydrauligus
1 Aufschraubverbinder connector connacteur
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CIMCO Werkzeuge GmbH & Co. KG
Hohenhagener Str.1-5 | 42855 Remscheid
Postfach 10 02 63 | 42802 Remscheid

Telefon: +49 (O] 2191 3718-01

Telefax: +49 (0) 2191 3718-86

E-Mail: info@cimeco.de | Internet: www.cimco.de
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